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Digitalisierung der Fertigung — Industrie 4.0
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entwicklung Produktion Service
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BezugsgroBe: Fixkosten Wertschopfung
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CAX-Prozesskette - Von virtuellen Daten zum physischen Bauteil
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Ay - 6. Selective Laser Sintering (SLS) / Direct Metal Laser Sintering (DMLS)
7. Direct Metal Deposition (DMD)/ Laser Engineered Net Shaping (LENS)
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3D-Druck von metallischen Bauteilen

* ,Unbegrenzte” 3D-Gestaltungsmoglichkeiten

* Komplexitat und Vielfalt kosten selbst ,,nichts”

* Metall-Druck bis zu 90% weniger Metall-Abfall (Kosten)
* Kompakte, ortsunabhangige Fertigung (z.B. via Cloud-Fertigung)
* Keine Vorlaufzeit (, print-on-demand®)

* Verringerung der Fertigungsmittel

* Direkte Fertigung vom virtuellen Modell

* Keine Montage erforderlich

* Keine Investitionen fiir Werkzeuge und Ersatz durch Verschleil

* Minimierung von Lagerressourcen und -kosten
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e Schichthéhe betragt 20 bis 50 um

e Schicht besteht aus kugelférmigen oder gebrochenen Pulverkdrnern
e KorngrofRenverteilung liegt im Bereich 10 bis 60 um
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HEFE | Metallpulver wird unter Argon-Schutzatmosphéare zum Laserstrahl geblasen und
D ' comnremer | verschmilzt mit der wachsenden Oberflache des Werkstiickes
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